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Tehnicki list
VMEBAPro 260 GP

260 AP
260 GP / CREA DRILL

Bez premca u svojoj klasi
po opremi i snazi
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‘ Standardna oprema ‘

MEBAPIFO 260 GP, 260 AP, 260 GP/CREA DRILL

Tehnicki podaci

260 GP 260 AP
Model polu automat Model Automat
90° @260 300x260 90° @ 260 300x260
45° desno @230 220x260 Motor 1,5 KW
30° desno @140 140x200 List pile 3700x27x0,9 mm
Motor 1,5 kW Brzina lista 15-150 m/min.
List pile 3350x27x0,9 mm Ostatak kod piljenja Ruéno: 20 mm
Brzina lista 15-150 m/min. Auto: 100 mm
Ostatak kod piljenja Rucno: 20 mm| | Duliina dodavanja Jednostruki hod:

Auto: _| | materijala . ) 0-600 mm
Najmanji @ 5 mm Visestruki hod(:) 12000
Dimenzije (DxSxV) 2000x1650x 1850 mm Nejmanyi & g - mm
Radna visina 750 mm Dimenzije (Dx3xV) 2150x1650x 1850 mm
llezina 625 kg Radna visina 750 mm

TeZina 1050 kg

260 GP + CREA DRILL

MEBA MLA automatska mjerna naprava

Model polu automat Duljina mjerenja 3000 mm
90° @ 260 300x260 Duljina Sipke 3400 mm
45° desno @240 220x260 Toc€nost pozicioniranja | 0,4 mm servo motorom
30° desno @140 140x200 Namjestanje pozicije Pomocu bezkontaktnog
Motor 1,5 kW mjernog sistema
List pile 3350x27x0,9 mm
Brzina lista 15-150 m/min. MEBA Crea DRILL integrirana busilica
Ostatak kod piljenja Rucno: 20 mm Nazivna izlazna snaga | 1,9 kW
Auto: = | | Broj brzina 3

géjmanj_i Q’(D 7 gorgrg 65071856 Okretni moment 20/7/4Nm

imenzije (DxSX' X X mm i i K — —
Radna visina 750 mm Broj okretaja (o/min.) iggoéggo/oeoo 1600/
Tezina 800 kg Glava busilice 3-16 mm
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N2-stupna vodilca okvira lista pile

Regulacija posmaka preko frekvencijski
reguliranog motora sa automatskom regulaci-
jom tlaka pilienja za najbolje rezultate

Frekvencijski reguliran motor = bestupanjska
regulacija brzine lista

Centralna upravljacka jedinica, jednostavna za
upotrebu

Regulacija visine okvira pomoc¢u senzora

Okvir lista montiran iznad radne povrsine,
vodilice ostaju Ciste

Kombinirane vodilice lista pile od tvrdog Celika i
leZajeva

Cetka za GiSéenje lista pile
Inklinacija lista prema materijalu cca 2°
Noge za regulaciju visine

Boja: srebrno siva / plavo siva (RAL 7001 /
RAL 7031) 1 list pile 4/6 zpp

Upute za upravljanje, odrZavanje i servisiranje
na hrvatskom jeziku

Dodatna standardna oprema 260 AP

NC-upravljanje, automatsko dodavanje
materijala tocnosti 0,2mm sa hidraulickim
stezanjem materijala po cijelom presjeku

Jednostavno upravljanje pomoc¢u NC-kontrolne
jedinice sa tekstualnim porukama i SPS
jedinicom

Dodavanje materijala bez viSestrukih stezanja
na kratkim dionicama

Stabilni, linearno vodeni dodavac sa servo
pozicioniranjem velike to¢nosti od 0,1mm
Automatska regulacija Sirine vodilice ovisno o
Sirini materijala

Cetka za Gisenje lista pile

Dodatna standardna oprema 260 GP

Digitalni ekran za o€itanje kuta 90°- 30°

Centar rotacije smjeSten na pocetku reza, nema
potrebe za uzimanjem mjere kod promjene kuta

Integrirani stol sa valjcima 2000 mm

Brzo stezanje materijala. Materijal je uvijek
stegnut pod 90° (paralelno) bez obzira na kut
pilienja

Kutija za piljevinu

MEBA mikro sistem podmazivanja, ¢uva okolis i
Stedi novac

Hidraulicko stezanje materijala pod kutom od
90° i punom presjeku.

MEBA automatska mjerna naprava MLA

Precizna i slobodna linearna vodilica.
Pozicioniranje pomoc¢u servo motora.
Tocnost pozicioniranja 0,2mm.

Pneumatsko fiksiranje pozicije.

Odredivanje duljine pomoc¢u NC-upravljacke
jedinice.

STOP ekstenzija kao dvostruka nul tocka, za
pilienje i busenje.

Automatsko povlacenje granicnika.
Pneumatsko dizanje i spustanje granicnika.

Automatska korekcija duljine pri piljenju pod
kutom.

MEBA Crea DRILL pila sa integriranom kordinatnom
busilicom

Jednostavno odredivanje pozicije busenja.

Ceste mjere mogu biti koristene pomoéu
rastera.

Pozicioniranje duljine pomo¢u MEBA MLA
automatske naprave.

Kratko vrijeme pripreme.

Nema mjerenja, nema ozna€avanja iglom ni
tockalom. Zato na materijalu nema vidljivih
znakova oznacavanja.

MEBA mikro sistem podmazivanja, ¢uva okolis i
Stedi novac.

Pogodno za sve vrste materijala.

Veliki okretni moment (3 brzine busenja).

Glava busilice sa prihvatom 3-16 mm.

BusSenje krunskim svrdlima do 60 mm promjera.

Proizvodac zadrzava pravo
promjene tehnickih podataka
bez prethodne najave.
Verzija, veljaca 2021

.profialat.hr

WWW



